ОБРАДА РЕЗАЊЕМ

ИСПИТНА ПИТАЊА 
1. Технологија обраде, садржај и значај

2. Технологија- подела

3. Основни концепт система, систем модел

4. Основне карактеристике система

5. Процеси у производном машинству

6. Модел обрадног система

7. Методе обраде резањем, подела

8. Структура обрадног процеса

9. Структура помоћних процеса

10. Основни принцип резања

11. Базни елементи стругања

12. Базни елементи бушења

13. Базни елементи рендисања

14. Базни елементи глодања

15. механизам стварања струготине, врсте и утицајни фактори

16. Фактор сабијања струготине

17. Брзине при резању

18. Силе при ортогоналном резању

19. ГФО код стругања

20. ГФО код бушења

21. ГФО код рендисања

22. Квалитет обраде

23. Квалитет обрађене површине

24. Режими  резања

25. Одређивање корака код стругања  с обзиром на отпорност алата

26. Одређивање корака код стругања  с обзиром на квалитет обрађене површине

27. Одређивање броја обртаја с обзиром на пуно искоришћење постојаности алата

28. Одређивање броја обртаја с обзиром на пуно искоришћење снаге машине
29. Одређивање корака код рендисања с обзиром на отпорност алата

30. Одређивање корака код рендисања  с обзиром на квалитет обрађене површине
31. Одређивање броја дуплих ходова с обзиром на пуно искоришћење постојаности алата

32. Одређивање броја дуплих ходова с обзиром на пуно искоришћење снаге машине

33. Одређивање корака код бушења

34. Одређивање броја обртаја с обзиром на пуно искоришћење постојаности бургије

35. Одређивање броја обртаја с обзиром на пуно искоришћење снаге бушилице

36. Структура времена обраде

37. Геометрија резног алата

38. Хабање алата

39. Критеријуми  хабања алата

40. Топлотне појаве у процесу резања

41. Алатни материјал- брзорезни челик

42. Алатни материјал- тврди метал

43. Алатни материјал- керамика

44. Алатни материјал- супертврди материјали

45. Својства алатних материјала
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